
 При рассверливании отверстий  ,                                                                                                    где d – диаметр сверла, мм                                                                                                                         D – диаметр рассверливаемого отверстия, мм.
Режущим инструментом при сверлении является сверло
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На рисунке  указаны основные элементы сверла.
 Ход работы:
1. Ознакомиться с рабочим чертежом детали.                                                                                            2. Выписать основные размеры, необходимые для расчета режимов резания.                                               3. Используя теоретические сведения, рассчитать режимы резания.                                                                 4.Ответить на контрольные вопросы.                                                                                                                 5. Сделать вывод
Контрольные вопросы:
1. Какое движение считается главным при сверлении?                                                                       2.Что называют подачей при сверлении?                                                                                        3.Что такое глубина резания?                                                                                                               4.Что понимают под режимом резания?                                                                                                  5. Определите частоту вращения сверла, если скорость резания v= 31,4 м/мин, а диаметр сверла  d= 10мм.                                                                                                                                        6. Определите глубину резания при сверлении отверстия сверлом d= 8мм.                                         7. Укажите основные элементы режущего инструмента.
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Практическая работа   «Выбор режимов резания при сверлении»   Цель: Определить режимы резания при сверлении отверстия в детали.   Оборудование и материалы: чертеж детали, справочные материалы.   Краткие теоретические сведения:   При сверлении сверлу сообщают два  движения  –   вращательное, которое называют  главным и поступательное, направленное вдоль оси. Соотношение этих движений может  изменяться в широких пределах в зависимости от диаметра сверла, материала детали и  сверла. Для характеристики процесса сверления сущ ествует понятие  –   режим резания.  Под режимом резания понимают определенное сочетание   скорости резания, подачи и  глубины резания.                                                                                                                    Скорость резан ия   –   это путь, проходимый в направлении главного движения наиболее  удаленной от оси инструмента точкой режущей кромки в единицу времени.   𝑣 = 𝜋𝑑𝑛 1000 ; м/мин,                                                                                                                                                        где  𝜋   = 3,14                                                                                                                                                     d   –   диаметр сверла, мм                                                                                                                                   n   –   частота вращения шпинделя, об/мин   Величина скорости зависит от обрабатываемого материала, материала све рла и формы его  заточки, подачи , глубины резания    и охлаждения.                                                                                                           Для практических целей формулу для определения скорости резания удобнее  использовать в виде:   𝑛 = 1000 ∙ 𝑣 𝜋𝑑   . Допуска емая   величина скорости резания определяется  экспериментальным  путем и приводится в справочных таблицах.                                            Подача   S   –   величина перемещения сверла вдоль оси за один оборот, измеряется в мм/об.  Так как  сверло имеет  два зуба, подача на каждый зуб составляет   𝑆 2   .    От выбора подачи  зависит производительность при сверлении и стойкость инструмента. Выгоднее работать  с большой подачей  и меньшей скоростью резания  –   при этом медленнее изнашивается  сверло. Рекомендуемые зн ачения подач и скорости  резания   при сверлении с охлаждением  сверла приведены в таблице.  

диаметр сверла из  быстрорежущей стали, мм            Подача,               мм/об           Скорость резания,                    м/мин  

сталь  чугун  латунь  

от 5 до 10  0,15  –   0,2  20  –   30    20  –   25    25  –   30    

от 10 до 20  0,15   –   0,25  25  –   35   25  –   35   30  –   40   

свыше 20  0,05  –   0,15  30  –   35   30  –   35   35  –   40   

  Для твердосплавных инструментов скорость резания может быть увеличена в 3  –   4 раза.   Глубина резания    t , мм  –   толщина слоя металла, в направлении радиуса снимаемая  сверлом.                                                                                                                                                                 При сверлении отверстий в сп лошном материале  𝑡 = 𝑑 2   .                                                                            
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Практическая работа

«Выбор режимов резания при сверлении»

Цель: Определить режимы резания при сверлении отверстия в детали.

Оборудование и материалы: чертеж детали, справочные материалы.

Краткие теоретические сведения:

При сверлении сверлу сообщают два движения – вращательное, которое называют главным и поступательное, направленное вдоль оси. Соотношение этих движений может изменяться в широких пределах в зависимости от диаметра сверла, материала детали и сверла. Для характеристики процесса сверления существует понятие – режим резания. Под режимом резания понимают определенное сочетание скорости резания, подачи и глубины резания.                                                                                                                  Скорость резания – это путь, проходимый в направлении главного движения наиболее удаленной от оси инструмента точкой режущей кромки в единицу времени.

; м/мин,                                                                                                                                                      где  = 3,14                                                                                                                                                  d – диаметр сверла, мм                                                                                                                               n – частота вращения шпинделя, об/мин

Величина скорости зависит от обрабатываемого материала, материала сверла и формы его заточки, подачи, глубины резания  и охлаждения.                                                                                                          Для практических целей формулу для определения скорости резания удобнее использовать в виде:   . Допускаемая   величина скорости резания определяется экспериментальным  путем и приводится в справочных таблицах.                                           Подача  S – величина перемещения сверла вдоль оси за один оборот, измеряется в мм/об. Так как сверло имеет два зуба, подача на каждый зуб составляет   .  От выбора подачи зависит производительность при сверлении и стойкость инструмента. Выгоднее работать с большой подачей  и меньшей скоростью резания – при этом медленнее изнашивается сверло. Рекомендуемые значения подач и скорости  резания при сверлении с охлаждением сверла приведены в таблице.
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Для твердосплавных инструментов скорость резания может быть увеличена в 3 – 4 раза. Глубина резания  t, мм – толщина слоя металла, в направлении радиуса снимаемая сверлом.                                                                                                                                                               При сверлении отверстий в сплошном материале  .                                                                           При рассверливании отверстий  ,                                                                                                    где d – диаметр сверла, мм                                                                                                                         D – диаметр рассверливаемого отверстия, мм.

Режущим инструментом при сверлении является сверло
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На рисунке  указаны основные элементы сверла.

 Ход работы:

[bookmark: _GoBack]1. Ознакомиться с рабочим чертежом детали.                                                                                            2. Выписать основные размеры, необходимые для расчета режимов резания.                                               3. Используя теоретические сведения, рассчитать режимы резания.                                                                 4.Ответить на контрольные вопросы.                                                                                                                 5. Сделать вывод

Контрольные вопросы:

1. Какое движение считается главным при сверлении?                                                                       2.Что называют подачей при сверлении?                                                                                        3.Что такое глубина резания?                                                                                                               4.Что понимают под режимом резания?                                                                                                  5. Определите частоту вращения сверла, если скорость резания v= 31,4 м/мин, а диаметр сверла  d= 10мм.                                                                                                                                        6. Определите глубину резания при сверлении отверстия сверлом d= 8мм.                                         7. Укажите основные элементы режущего инструмента.
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